Wstep

Wysoka wydajnosg, precyzja i oszczednos¢ przy niewielkim
rozmiarze. Dzieki poborowi mocy 120 W i bardzo niskich kosztach
druku, Audaces Jet Lux jest oszczednym urzgdzeniem,
posiadajgcym elastyczne opcje potgczen sieciowych.

Ploter posiada réwniez uktad dostosowujgcy napiecie w zakresie od
90 V do 240 V — 50/60 Hz, bez koniecznosci stosowania
transformatorow.

Szerokos¢ wydruku jest dostosowana do wymagan produkcyjnych.

Audaces Jet Lux zostat zaprojektowany z wykorzystaniem
nowoczesnych zabezpieczen, zapewniajgcych bezpieczernstwo
pracy. Wskazane jest jednak przestrzeganie przepisow
bezpieczeristwa, dotyczgcych przede wszystkim ruchomych
czeSci urzgdzenia.

Aby uzyskac najlepszg jakos¢ i najwyzszg wydajnosc pracy,
Zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

AUDACES

J G



Srodki ostro zno$ci

Ponizsze $rodki ostroznosci zapewniajg prawidtowg eksploatacje
plotera oraz pomagajg unikng¢ uszkodzen.

Stosuj napiecie zasilania wskazane na tabliczce znamionowej.
Nie przecigzaj gniazda zasilania plotera innymi elementami
wyposazenia.

Upewnij sie, ze ploter jest ustawiony we wiasciwym miejscu.
W przeciwnym razie moze to spowodowac pozar,
wytadowania elektryczne lub zaktécenia elektromagnetyczne.

Wylgczaj ploter i odigczaj przewdd zasilajgcy od gniazda w
nastepujgcych sytuacjach:

¢ Jesli z plotera wydobywa sie dym lub dziwny
zapach;

¢ Jesli z plotera dochodzg jakiekolwiek odgtosy inne niz
odgtosy generowane przy jego normalnym dziataniu;

¢ Podczas burzy z btyskawicami i piorunami;
e Podczas przerwy w zasilaniu.

Nie dopuszczaj do kontaktu jakichkolwiek elementéw
metalowych lub cieczy z wewnetrznymi czesciami plotera.
Jezeli dojdzie do takiej sytuacji, moze to spowodowac pozar,
wytadowanie elektryczne lub inny powazny wypadek.

Nie rozbieraj ani nie naprawiaj plotera samodzielnie.
Skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej sprzedawcy w
celu uzyskania pomocy technicznej.



Widok ogolny - Audaces Jet Lux



Skrocona lista kontrolna

Ponizsze czynnosci pozwolg na szybkie przygotowanie plotera
Audaces Jet Lux do pracy.

Sposbb postepowania:

1. Przecig¢ opaski mocujgce pasek z ebaty;

2. Przesung¢ recznie gtowice drukujgca i, przy wylaczonym
urzadzeniu, sprawdzi¢, czy przesuwa sie ona lekko
i swobodnie;

3. Zamontowac¢ obydwa kartridze;
4. Polgczy¢ kablem sieciowym lub USB ploter i komputer;

5. Podigczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda z bolcem uziemienia
lub do urzadzenia UPS.

6. Ploter i komputer nalezy podigczy¢ do tego samego zrodia
zasilania - do systemu zasilania awaryjnego UPS, lub
bezposrednio do sieci elektryczneyj;

7. Zainstalowa¢ oprogramowanie Audaces Ultraspool, bedace
menedzerem plotowania;

8. Po zakonczeniu instalacji nalezy uruchomic¢ Ultraspool w celu
ustawienia szerokosci papieru;

9. Ustawi¢ wspétczynniki skali plotera. Zaawansowane ustawienia
Audaces Jet Lux, zostaly dotgczane do zestawu akcesoriéw
plotera.

10. Uruchomi¢ plik oprogramowania Audaces Apparel, wybra¢ opcje
Konfiguracja plotera, a nastepnie Wiasciwosci i ustawic
szeroko$¢ papieru w polu Szeroko$¢ papieru, zgodnie z
rozmiarem papieru umieszczonego w ploterze;

11. W programie Audaces Apparel wybra¢ opcje plotowania.
Zmieni¢ konfiguracje plotera na HPGL. Wybrac¢ opcje
plotowania do pliku. Klikngé przycisk OK i zapisac plik w
folderze C:\Audaces Ultraspool 7\Dados (Dane) w komputerze,
w ktoérym zainstalowane jest oprogramowanie Ultraspool;



Zestaw montaziowy

W zestawie montazowym plotera znajduje sie ptyta CD zawierajgca
program i dokumentacje urzgdzenia, oraz narzedzia do obstugi i
konserwaciji:

2 kartridze o pojemnosci 42 mi;

1 przewdd zasilajgcy (potaczenie z siecig elektryczng);
1 kabel sieciowy (interfejs Audaces Jet Lux/komputer);
1 kabel USB (interfejs Audaces Jet Lux/komputer);

1 klucz imbusowy 3 mm;

1 klucz imbusowy 4 mm;

1 klucz maszynowy 8-10;

1 klucz maszynowy 12-14;

1 bezpiecznik 3A;

1 broszura z ustawieniami urzgdzenia,

1 skrocona instrukcja obstugi Audaces Jet Lux pomagajaca w
wykonaniu pierwszych krokéw.



Oprogramowanie plotera

Zachowac¢ zgodnos¢ z minimalng konfiguracjg komputera, wymagang
do instalacji Audaces Ultraspool - oprogramowania do zarzadzania
plotowaniem:

Procesor 2 GHz;

Windows Vista, Windows 7, Windows 8 lub XPSP3
(w wersji profesjonalnej);

karta graficzna SVGA lub zgodna z SVGA;

200 MB wolnego miejsca na dysku twardym;

2 GB pamieci RAM - wylgcznie dla komputeréw z
oprogramowaniem Ultraspool. W pozostatych przypadkach
konieczne jest zwiekszenie ilosci pamieci (w celu zwiekszenia
ilosci pamieci w komputerze nalezy wezwac serwisanta);

Karta sieciowa Ethernet;
Dostepny port USB 2.0.



Uruchomienie urz gdzenia

Podt gczanie i odt gczanie plotera

sprawdzié, czy jest on uziemiony zgodnie z zasadami

C Przed podigczeniem plotera do sieci elektrycznej nalezy
wskazanymi w niniejszej instrukciji.

Po podtgczeniu przewodu zasilajgcego do gniazda zasilania,
znajdujgcego sie z tytu plotera po lewej stronie, nalezy wigczy¢
przycisk On/Off.

Aby podigczy¢ urzadzenie, nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji I. Po
podtgczeniu plotera, glowica drukujgca przesuwa sie w prawg strone,
az do osiggniecia wyjsciowej pozycji plotowania.

Po zakonczeniu przesuwu, cykl startowy dobiega konca i ploter jest
gotowy do pobrania dowolnego pliku z programu Audaces Ultraspool.

Aby odigczy¢ urzgdzenie, nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji O.



Panel steruj gcy

Panel sterujgcy plotera znajduje sie po prawej stronie obudowy plotera.
Umozliwia on uruchamianie nastepujgcych funkc;ji:

* Rozwijanie papieru i wstrzymywanie drukowania.
* Sygnalizowanie stanu wigczenia urzgdzenia.

* Sygnalizowanie awarii w trakcie dziatania.

Panel sterujgcy



Numer — Okre $lenie przycisku

Funkcja

1 — Dioda zasilania

Wskazuje, czy ploter jest wigczony

2 — Dioda wstrzymania

Wskazuje, czy ploter znajduje sie w
trybie wstrzymania

3 — Dioda bt edu

Wskazuje, czy wystgpita awaria
plotera

4 — Dioda braku tuszu

Wskazuje brak tuszu w kartridzu

5 — Przycisk zwalniaj acy papier

Nacisniecie tego przycisku powoduje
rozwijanie papieru z watka
odbiorczego.

6 — Przycisk wstrzymania

Nacisniecie tego przycisku powoduje
przejscie plotera w tryb wstrzymania,
Z natychmiastowym zatrzymaniem
drukowania

7 — Przycisk podawania papieru

Sposoéb obstugi panelu przedniego:

Wstrzymanie drukowania

Nacisniecie tego przycisku powoduje
nawijanie papieru na watek
odbiorczy.

Nacisng¢ przycisk wstrzymania

Rozwijanie papieru

Nacisngc¢ przycisk wstrzymania +
przycisk rozwijania papieru

Nawijanie papieru

Nacisngc przycisk wstrzymania +
przycisk nawijania papieru

Kasowanie ustawie n sieciowych

Nacisngc¢ przycisk wstrzymania +
(przycisk rozwijania papieru +
przycisk nawijania papieru)



Wkiadanie / wymiana kartrid zy

wytgczonym ploterze. Wykonanie tej operacji bez wytgczenia

Operacje wkladania kartridzy nalezy wykonywaé przy
& urzadzenia moze spowodowac uszkodzenie plotera.

Sposéb postepowania:
1. Wylaczy¢ ploter;
2. Otworzy¢ gorng pokrywe plotera;
3. Otworzy¢ czarng ostone uchwytu kartridza;
4. Wyjac zuzyty kartridz.
4. Umiesci¢ nowy kartridz w uchwycie i zamkng¢ ostone;
5. Zamkna¢ gérng pokrywe i wigczy¢ ploter.

Zaktadanie papieru

Spos6b postepowania:

1. Wyjgc¢ walek z plotera - wyjgc¢ najpierw prawy koniec watka,
dociskajgc go do lewej strony;
2. Wsung¢ walek do srodka rolki papieru. W razie potrzeby

poluzowac¢ dwa stozki mocujgce rolke papieru kluczem
imbusowym 3 mm.

C? Do przeniesienia duzej i cieZkiej rolki moze by¢ wymagana pomoc
drugiej osoby.




3. Umiescic rolke papieru wraz z watkiem na wsporniku plotera. W
tym momencie nalezy sprawdzi¢ kierunek, w ktérym papier jest
odwijany, tj. czy jest rozwijany od dotu, jak pokazano na
rysunku.

>

4. Ponizszy rysunek przedstawia droge prowadzenia papieru:

=, Legenda

Watek dolny
Watek srodkowy
Waltek napinajgcy
Podstawa
plotowania

g 5 Watek gorny

L “ d ) (nawijajacy)
3

5. Rozwing¢ czes¢ papieru tak, aby siegat podstawy plotowania (4).
Papier musi przechodzi¢ nad watkiem srodkowym plotera (2), a
nastepnie przechodzi¢ pod watkiem napinajgcym (3), po czym
skierowac sie ku gérze, az przejdzie przez tace drukujgcy i
przemiesci sie do géry do podstawy plotowania.

Alw (NP




6. Po umieszczeniu papieru w ploterze nalezy opusci¢ dzwignie
pomocniczego kétka linowego enkodera i przesungé papier do
podstawy plotowania. Po przesunieciu papieru nalezy podniesé
dzwignie pomocniczego kétka linowego enkodera.

7. Papier, znajdujacy sie z przodu plotera, nalezy przeciggna¢ za
watek nawijajgcy. Papier mozna przymocowac tasma na lewym i
prawym koncu;




8. Zamontowac¢ watek napinajgcy, wsungé¢ az do dolnego czujnika.

-

9. Po zalozeniu watka napinajgcego nacisngc¢ przycisk wstrzymania
- zaswieci sie dioda sygnalizujgca wstrzymanie. Nastepnie
nacisng¢ przycisk ze strzatkami do goéry, aby nawing¢ papier na
watek.



Podt gczenie kabla sieciowego

Gniazdo sieciowe i gniazdo USB plotera znajdujg sie z tytu, po lewej
stronie plotera:




Instalacja programu Audaces Ultraspool

Audaces Ultraspool to oprogramowanie do zarzgdzania
plotowaniem, ktére pobiera pliki wydruku, przetwarza je i przekazuje
do plotera wszystkie informacje zwigzane z plotowaniem.

Nalezy wybra¢ zgdany typ instalacji, instalacja lokalna, instalacja na
serwerze sieciowym lub instalacja na komputerze klienta sieci:

* Local [Lokalna ]: procesor nawigzuje potgczenie z komputerem,
na ktérym zostanie zainstalowany program Audaces Ultraspool;

* Network-server [Serwer sieciowy ] procesor nawigzuje
potgczenie z serwerem z oprogramowaniem Audaces;

* Network-client [Klient sieci ]: procesor uzyskuje dostep zdalnie
przez komputer.

Sposbb postepowania:

1. Wiozy¢ pityte CD z oprogramowaniem Audaces Ultraspool do
napedu CD-ROM (jesli menu automatycznego uruchamiania nie
zostanie wyswietlone, klikngé¢ Start > Uruchom i wpisac: D:\setup.exe .
Jesli naped CD-ROM nie jest napedem D, nalezy wpisa¢ odpowiednig
litere);

2. Klikng¢ OK;

3. Postepowac zgodnie z instrukcjami instalatora;

4. Oprogramowanie zostanie zainstalowane w folderze C:\Audaces

Ultraspool 7 ;

5. Uruchomi¢ plik US.exe lub otworzy¢ ikone utworzong na pulpicie

(Audaces Ultraspool). Postepowac¢ zgodnie z instrukcjami podanymi

Audaces Ultraspool.

udostepnic folder C:\Audaces Ultraspool (petne

W przypadku instalacji serwera sieciowego nalezy
GD udostepnienie).




Instalacja lokalna

Sposbb postepowania:
1. Wiozy¢ plyte CD z oprogramowaniem Audaces Ultraspool;
2. Klika¢ OK az pojawi sie ekran z wyborem typu instalacji Installation
Type;
3. Wybra¢ Local [Lokalna]i klika¢ OK az instalacja dobiegnie konca;
4. Uruchomi¢ ponownie komputer.

Instalacja na serwerze sieciowym

Sposbb postepowania:
1. Wiozy¢ plyte CD z oprogramowaniem Audaces Ultraspool;
2. Klika¢ OK az pojawi sie ekran z wyborem typu instalacji Installation
Type;
3. Wybra¢ Network-sever [Serwer sieciowy ] i klika¢ OK az instalacja
dobiegnie konca;
4. Uruchomi¢ ponownie komputer.

Instalacja na komputerze klienta sieci:

Sposbb postepowania:
1. Wiozy¢ plyte CD z oprogramowaniem Audaces Ultraspool;
2. Klika¢ OK az pojawi sie ekran z wyborem typu instalacji Installation
Type;
3. Wybra¢ Network-client [Klient sieci ]i klika¢ OK az instalacja
dobiegnie konca;
4. Uruchomi¢ ponownie komputer.

Przy codziennym uzytkowaniu komputery klienckie majg dostep do
oprogramowania Audaces dopiero po nawigzaniu potgczenia z
' serwerem i uruchomieniu serwera
Audaces Plug Server.




Dodawanie nowego plotera w programie
Ultraspool

Po zainstalowaniu programu Audaces Ultraspool nastepnym krokiem jest
dodanie nowego plotera.

Postepowac zgodnie z nastepujgcg procedura:

1.
2.

o1

Klikng¢ menu File [Plik] > Add new plotter [Dodaj nowy plotter];

Otworzy sie okno przedstawiajgce kroki instalacji, wedtug ktorych
nalezy postepowacé. W oknie tym nalezy klikng¢ Advanced
[Zaawansowane];

W nastepnym oknie, w polu Plotter name [Nazwa plotera], nalezy
wpisac¢ nazwe plotera, np. Jet Lux. Nastepnie nalezy klikng¢
Advanced [Zaawansowane];

Wybra¢ pole Plotter type [Typ plotera]. W tym przypadku musi to
by¢ Audaces Jet Lux. Klikng¢ Advanced [Zaawansowane];

. Wybra¢ pole Communication type [Typ potgczenia]. W przypadku

plotera Audaces Jet Lux dostepna jest opcja USB oraz Network
[Siec]. W przypadku opcji Network [Siec] klikngé Advanced
[Zaawansowane];

W polu Folder nalezy wskaza¢ katalog, do ktérego bedg
zapisywane pliki plotowania. Domyslnie wybrany jest katalog
C:\Audaces Ultraspool 7\Dados (Dane). Jesli uzytkownik chce
korzysta¢ z innego katalogu, moze go zmieni¢. Po wprowadzeniu
tego ustawienia nalezy klikng¢ Advanced [Zaawansowane];
Skonfigurowac wiasciwosci plotera w polu konfiguracyjnym
Properties [Wiasciwosci], takie jak szerokos¢ papieru, odstep
miedzy wydrukami i margines (dolny lub gorny). Klikngé
Advanced [Zaawansowane];

W nowym oknie okresli¢ tryb pracy plotera.

W tym celu nalezy wskaza¢ liczbe wymaganych kopii, jakosé
druku oraz nowe wydruki. Nastepnie klikng¢ Advanced
[Zaawansowane];

. Po zakohczenie konfiguracji klikng¢ OK. Program otworzy okno

ze wszystkimi zapisanymi ustawieniami.
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Pole konfiguracyjne - Plotter [Ploter]

* Plotter name [Nazwa plotera]: Istnieje mozliwos¢ nadania
nazwy dla  konfiguracji plotera  wykonanej w
oprogramowaniu Ultraspool. Na przyktad: Jet Lux Sculpting,
Jet Lux Modeling, itd;

» Plotter type [Typ plotera]: Audaces Jet Lux;
» Communication [Potgczenie]: Sie¢ lub USB,;

»  Printing folder [Folder wydruku]: katalog, do ktérego bedg
wysytane pliki do plotowania: C:\Audaces Ultraspool
7\ Dados (Dane);

» Advanced [Zaawansowane]: W polu tym dokonuje sie
korekty wyrownania drukowanych wierszy. Obok pola z
typem plotera znajduje sie pole z ikong wydruku, ktére
umozliwia wprowadzenie parametréw w ponizszych
polach:

rr 5
"' Advanced parameters of Audaces Jet Print Plus plotter == -53-1

rFrint head alignment adjustment

Step value: 1]

rFrint head 1 rPrint head 2
Lett side deviation adjustment: [U_ Left side deviation adjustment: [U_
Left side deviation adjustment-line 1: [U_ Left side deviation adjustment-line 1: [U_
Left side deviation adjustment - line 2: [Ui Left side deviation adjustment - line 2: [Ui
Right side deviation adjustment: [U_ Right side devistion adjustment: [U_
Right side dewviation adjustment-line 1: [D— Right side deviation adjustment - line 1: [D—
Right side deviation adjustment - line 2: IU_ Right side deviation adjustment - line 2: IU_

Ok | x Cancel

Ekran konfiguracji wyréwnania wydruku




Pole konfiguracyjne - Properties [Wia sciwo Sci]

* Paper width [Szerokos¢ papieru]: Wymiar w centymetrach;

» Page size [Rozmiar strony]: Rozmiar strony w centymetrach
(wartos¢ bez mozliwosci ustawienia);

» Margin [Margines]: Gorny lub dolny. Pozycja wyréwnania

papieru;

* Value of the margin [Wielko$§¢ marginesu]: Dolny jest zawsze
dodatni, podawany w centymetrach;

» Space between printings [Odstep miedzy wydrukami]: Wymiar w
centymetrach pomiedzy kolejnymi wydrukami;

e Adjustment factor [Wspétczynnik korekcji]: Pole, w ktérym
wprowadza sie wartosci wspotczynnika skali. Aby dodac
wartosci, nalezy klikng¢ Adjustment [Wyréwnanie]:

» Factor X [Wspétczynnik X]: Wyréwnanie wzoru w kierunku X.
» Factor Y [Wspéitczynnik Y]: Wyréwnanie wzoru w kierunku Y.

Pole konfiguracyjne - Operation [Praca]

*  Number of copies [Liczba kopii]: llo$¢ zgdanych wydrukow;

* New printings [Nowe wydruki]: Drukowanie przerywane/
normalne;

* Use color [Uzyj koloru]: Nieuzywane w przypadku Audaces Jet
Lux;

»  Printing quality [Jakos¢ druku]: W zakresie od q 0 do q 9
(grubos¢ linii);

» Paper cut [Ciecie papieru]: Nieuzywane;

» Klikng¢ OK, aby potwierdzi¢ parametry.



Potgczenie — Komputer — Ploter

Potgczenie komputera z ploterem odbywa sie poprzez sie¢ lub
USB.

Sposob korzystania z plotera w sieci

Ploter jest dostarczany z niektGrymi parametrami ustawionymi
fabrycznie. Konfiguracja jest nastepujgca:

» IP address [Adres IP]: 192.168.1.50
e Sub-network mask [Maska podsieci]: 255.255.255.0
» Default Gateway [Brama domysina]: 192.168.1.1

Ploter moze pracowa¢ w dwéch trybach sieciowych:
Crossover i Ethernet.

Sie¢ Crossover

Tryb sieciowy Crossover: wykorzystuje kabel sieciowy, ktéry pozwala
na potgczenie dwoch komputeréw za pomocg odpowiednich kart
sieciowych bez koniecznosci stosowania koncentratora (huba lub
switcha) lub potgczenia modemowego.

Po zainstalowaniu oprogramowania Audaces Ultraspool nalezy
skonfigurowac parametry sieciowe plotera wykonujgc kroki opisane
ponizej:

1. Otworzy¢ program Audaces Ultraspool, klikng¢ menu File [Plik] >
Add new plotter [Dodaj nowy ploter];

2. W polu Communication Type [Typ potgczenia] wybra¢ Network
[Siec] i klikng¢é Advanced [Zaawansowane];

3. Wybrac folder, w ktorym beda zapisywane pliki do wydrukowania
i klikng¢ Advanced [Zaawansowane] trzy razy. Nastepnie
klikng¢ OK;

4. W oknie Plotter Configurations [Ustawienia plotera] sprawdzi¢,
czy pole Communication [Potgczenie] jest zaznaczone jako
Network [Siec]. Z boku znajduje sie przycisk o nazwie
Parameters [Parametry], ktory nalezy klikna¢;



5. W oknie Network Configuration [Konfiguracja sieciowa] nalezy
okresli¢ parametry potgczenia sieciowego. Konfiguracja musi
by¢ nastepujgca:

e Port: 5001;
» Address [Adres]: 192.168.1.50.
fi Metwork setup &r

Metwork connection

Port:}5001|_ Addless:{'lQE.'IEB.'l.ED

o Ok 8 Caricel ‘ #:, Change IP

h = ¥l

Konfiguracja sieciowa plotera

6. Aby zapewni¢ potgczenie sieciowe i konfiguracje sieciowg
komputera, nalezy podigczy¢ jeden koniec kabla do karty
sieciowej, a drugi do interfejsu sieciowego plotera;

7. W programie Audaces Ultraspool przejs¢ do menu File [Plik] >
Configure computer IP [Skonfiguruj IP komputera];

1‘{; Audaces Ultraspoal - Iﬂll‘.raspnd - Iﬁlo!_'h"!anag‘i
."{. Window Help

E Add new plotter

— Config plotters
IT' Add file extensions [
Print Report E
Configure IP of computer

Exit

Uzyskiwanie dostepu do konfiguracji sieciowej komputera



8. W oknie Audaces - IPConfig znajdujg sie pola konfiguracji
sieciowej komputera, ktére sg podzielone na trzy obszary,
jak na rysunku ponizej:

e 1 - Pokazuje karte sieciowa, z ktorej dane sg
odczytywane;

¢ 2 - Pokazuje aktualng konfiguracje sieciowg
komputera;

e 3-Pole, wktorym pokazywana jest nowa konfiguracja
sieciowa komputera.

r Ty
™ Audaces - IPConfig @

IP-Confi

—Curren

NIC Fast Ethemet PCHE Realtek Familia RTL8102E/RTLA [id
IPAddress | 15

Submask 1255 -|255 - [255 -| 0 Backu
| p
2 Gateway ]192 168 - |15 1
| ~ Restore

FirstDNS ||192 -|168 - | 8

secondDNS |182 -|168 -] @ - |250 Refresh

168
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Konfiguracja sieciowa komputera

9. Odznaczy¢ pole DHCP;

10. Uzupetni¢ pola w obszarze 3, z wyjgtkiem drugiego pola DNS
[Second DNS]. Nowe wartosci pokazane na rysunku musza
miesci¢ sie w tym samym zakresie IP plotera. Prawidtowa
konfiguracja jest nastepujaca:

e |P Address [Adres IP]: 192.168.1.60;
e Submask [Maska podsieci]: 255.255.255.0;



e Gateway [Brama]: 192.168.1.1;
« First DNS [Pierwszy DNS]J: 192.168.1.1.

11. Po ustawieniu wartosci pokazanych powyzej nalezy klikng¢ Set
[Ustaw], a nastepnie Close [Zamknij]. Przy takiej konfiguraciji,
ploter i komputer bedg znajdowac sie w tej samej sieci, a
wysytanie plikow bedzie odbywac sie bez zadnych problemow.

Sieé Ethernet

Tryb sieciowy Ethernet: wykorzystuje kabel sieciowy, ktory
pozwala na potgczenie dwoch lub wiecej urzgdzen w tej samej sieci
logicznej za pomocg huba, switcha lub modemu.

W przypadku konfiguracji sieciowej tego typu konieczna bedzie
zmiana domysinej konfiguracji sieciowej plotera na konfiguracje
sieciowg dostepng lokalnie.

Po zainstalowaniu oprogramowania Audaces Ultraspool nalezy
skonfigurowac parametry sieciowe plotera w sposob podany
ponizej:
1. Otworzy¢ program Audaces Ultraspool i klikngé menu File [PIiK]
> Add new plotter [Dodaj nowy ploter];

2. W polu Communication Type [Typ potgczenia] wybra¢ Network
[Siec] i klikng¢é Advanced [Zaawansowane];

3. Wybrac folder, w ktérym beda zapisywane pliki do wydrukowania
i klikng¢ Advanced [Zaawansowane] trzy razy. Nastepnie
klikng¢ OK.

4. W oknie Plotter Configurations [Ustawienia plotera] sprawdzi¢,
czy pole Communication [Potgczenie] jest zaznaczone jako
Network [Siec]. Z boku znajduje sie przycisk o nazwie
Parameters [Parametry], ktory nalezy klikng¢;

5. W oknie Network Configuration [Konfiguracja sieciowa] nalezy
okresli¢ parametry potgczenia sieciowego. Konfiguracja musi
by¢ nastepujgca:



* Port: 5001
» Address [Adres]: 192.168.1.50
6. Aby zapewni¢ potgczenie sieciowe i konfiguracje sieciowg
komputera, nalezy podtgczy¢ jeden koniec kabla do karty
sieciowej komputera, a drugi do interfejsu sieciowego plotera;

7. W programie Audaces Ultraspool przejs¢ do menu File [Plik] >
Configure computer IP [Skonfiguruj IP komputera];

8. W oknie Audaces - IPConfig znajdujg sie pola konfiguraciji
sieciowej komputera, ktére sg podzielone na trzy obszary,
jak na rysunku ponizej:

» 1 - Pokazuje karte sieciowa, z ktorej dane sg
odczytywane;

* 2 —Pokazuje aktualng konfiguracje sieciowg
komputera;

« 3 - Pole, w ktérym pokazywana jest nowa konfiguracja
sieciowa komputera.

9. Odznaczy¢ pole DHCP;

10. Klikng¢ przycisk Backup [Utwérz kopie zapasowg], aby zapisaé
aktualng konfiguracje sieciowg;

11. Uzupei¢ pola w obszarze 3, z wyjatkiem drugiego pola DNS.
Nowe wartosci pokazane na rysunku muszg miescic sie w
tym samym zakresie IP plotera. Prawidtowa konfiguracja jest
nastepujgca:

¢ IP Address [Adres IP]: 192.168.1.60;

e Submask [Maska podsieci]: 255.255.255.0;
¢ Gateway [Brama]: 192.168.1.1;

e First DNS [Pierwszy DNS]J: 192.168.1.1.

Po ustawieniu wartosci pokazanych powyzej, klikng¢



Set [Ustaw], a nastepnie Close [Zamknij]. Przy takiej konfiguracji bedzie
istniato potgczenie sieciowe miedzy ploterem a komputerem konieczne
do zmiany konfiguracji sieciowej plotera.

1. W programie Audaces Ultraspool przejs¢ do menu Files [Pliki] >
Configure plotters [Skonfiguruj plotery];

2. W polu Communication [Potgczenie] klikng¢ przycisk Parameters
[Parametry], a nastepnie klikng¢ przycisk Change IP [Zmien IP].

3. Potwierdzi¢ konieczno$¢ zmiany adresu IP plotera;

4. W oknie pokazujgcym aktualng konfiguracje IP plotera, zmienié¢
pola Address [Adres], Mask of sub-network [Maska podsieci] i
Gateway [Brama] na warto$ci mieszczgce sie w tym samym
zakresie lokalnej sieci komputerowej. Na przykiad:

¢ Address [Adres]: 192.168.15.50
« Mask of sub-network [Maska podsieci]: 255.255.255.0
e Gateway [Brama]: 192.168.15.1

5. Po wprowadzeniu nowych ustawien klikng¢é Confirm [PotwierdZ] -
na ekranie pojawi sie komunikat wskazujgcy, ze konfiguracja
zostat wykonana pomysinie;

6. Po skonfigurowaniu plotera do pracy w nowej sieci nalezy
odigczy¢ kabel sieciowy tgczacy ploter z komputerem i
podtgczy¢ ploter do interfejsu sieciowego lub switcha;

7. Aby komputer mogt dziata¢ idealnie, sie¢ nalezy rowniez
skonfigurowaé¢ od nowa. W programie Audaces Ultraspool
przejs¢ do menu File [Plik] > Configure computer IP [Skonfiguruj
IP komputera];

8. Na ekranie, ktory sie pojawi nalezy klikngé¢ przycisk Restore
[Przywréc] - sie¢ komputerowa zostanie skonfigurowana od
nowa. Gdy ploter i komputer bedg znajdujg sie w tej samej sieci,
wysytanie plikow odbywa sie bez zadnego problemu.



Instalacja z USB

Aby moc korzystac¢ z zasobow plotera Audaces Jet Lux, urzadzenie
musi spetniaé wspomniane wczesniej wymagania (str. 6).

Podczas instalacji programu Audaces Ultraspool automatycznie
instalowany jest sterownik komunikacyjny. Jezeli sterownik ten nie
zostanie zainstalowany, trzeba bedzie go zainstalowa¢ recznie. W tym
celu nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

1. Otworzy¢ $ciezke C:\ Audaces Ultraspool\Jet Lux , pod ktérg
znajdujg sie dwa foldery, x86 i x64. Jesli system operacyjny
jest 32-bitowy, nalezy otworzy¢ folder x86. W przeciwnym
razie system operacyjny jest 64-bitowy i nalezy otworzy¢
folder x64;

2. Uruchomic plik Setup_USB.bat . Na pierwszym ekranie
instalacyjnym w wierszu polecen MS DOS odbedzie sie
instalacja WINDRVRG6. Nastepnie pojawi sie kolejny ekran z
pytaniem, czy zainstalowac¢ oprogramowanie urzgdzenia o
nazwie Jungo Jungo . Na ekranie tym nalezy potwierdzié¢
rozpoczecie instalacji;

3. Po potwierdzeniu, stan instalacji bedzie wyswietlany w wierszu
polecen MS DOS. Po zakonczeniu pierwszej czesci instalacji
pojawi sie kolejny ekran z komunikatem informujgcym o tym,
ze system Windows nie moze odnalez¢ edytora
oprogramowania tego sterownika. W tym momencie nalezy
klikng¢ Install this driver software even so  [Zainstaluj
oprogramowanie tego sterownika mimoto  |;

4. Nastepnie nalezy poditgczy¢ kabel USB plotera do portu USB

komputera - system Windows rozpozna nowe urzgdzenie
jako ploter Audaces Jet Lux.



Rozpocz ecie drukowania

Konfiguracja oprogramowania Audaces Apparel
do plotowania

Aby méc korzysta¢ z plotera Audaces Jet Lux razem z
oprogramowaniem Audaces Apparel, nalezy wykonac¢ ponizsze
CZynnosci.

Sprawdzi¢, czy interfejs wybrany dla Audaces Jet Lux jest catkowicie
dostepny, odpowiednio skonfigurowany i czy dziala.

W ponizszym przyktadzie przedstawiono konfiguracje oprogramowania
Audaces Marker. W przypadku oprogramowania Audaces Pattern jest
ona taka sama.

Sposo6b postepowania:
1. Uruchomi¢ program Audaces Marker;
2. Otworzy¢ zadany plik;
3. Klikng¢ File [Plik] > Plot [Plotuj];
4. Otworzy sie nastepujgce okno:
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Okno plotowania w programie Audaces Marker




1. Ustawi¢ HPGL w polu Plotter [Ploter];

2. Zaznaczy¢ opcje Plot to file [Plotuj do plikul];

3. Klikng¢ OK;

4. Zapisa¢ plik wydruku w folderze C:\Audaces Ultraspool 7\Dados
(Dane).

Plotowanie z poziomu serwera

Sposbb postepowania:

1.

3.

4.

Nalezy uruchomi¢ program Audaces Ultraspool i nada¢ folderowi
C:\Audaces Ultraspool 7\Dados (Dane) prawa do odczytu i zapisu;
Po zakohczeniu plotowania nalezy skonfigurowac pole Plotter type
[Typ plotera] jako HPGL, zaznacz opcje Plot to file [Plotuj do pliku] i
klikng¢ OK;

Zapisaé plik wydruku w folderze C:\Audaces Ultraspool 7\Dados
(Data);

Po zapisaniu pliku rozpocznie sie plotowanie.

Plotowanie z poziomu klienta

Spos6b postepowania:
1. Nalezy uruchomi¢ program Audaces Ultraspool i udostepni¢

folder C:\Audaces Ultraspool 7\Dados (Data) na serwerze
wydruku (komputer, do ktérego ploter jest podtgczony fizycznie);
Po zakonczeniu plotowania nalezy skonfigurowaé pole Plotter
type [Typ plotera] jako HPGL, zaznacz opcje Plot to file [Plotuyj
do pliku] i klikngé OK;

Zapisac plik wydruku w folderze C:\Audaces Ultraspool 7\Dados
(Data) na serwerze wydruku, Kktory zostat wczesniej
udostepniony;

4. Po zapisaniu pliku rozpocznie sie plotowanie.

Oba komputery powinny mie¢ ustawiony taki sam czas systemowy z
wylgczong konfiguracjg strefy czasowej i z odpowiednio poprawionymi

ustawieniami plotera. W przeciwnym razie zapis pliku wydruku
zostanie anulowany w programie Audaces Ultraspool.




Ustawienie wspotczynnika skali

1. Utworzy¢ w programie Audaces Moldes prostokat o szerokosci

150 cm i dtugosci 200 cm;

2. Po utworzeniu prostokgta w programie Audaces Moldes nalezy
wygenerowac plik wydruku i zapisa¢ go w C:\Audaces
Ultraspool\Dados (Data);

3. Po zapisaniu pliku rozpocznie sie plotowanie;

4. Zmierzy¢ prostokat stalowg tasmg mierniczg (nigdy tasma
mierniczg z materiatu, poniewaz moze ona dawac rozbiezne
wyniki pomiaréw);

5. Poréwnag, czy wymiary w utworzonym pliku i wymiary
wydrukowanych linii sg prawidtowe;

6. Jesli wymiary te sg rowne, ploter Audaces Jet Lux jest gotowy do
uzycia;

7. Jesli wymiary te sg r6zne, nalezy poprawi¢ wspotczynniki skali X i

Y plotera. Sposéb obliczania jest bardzo prosty:

¢ Onthe X axis [Na osi X] = zgdana wartos¢ podzielona
przez wartos¢ korekcji diugosci wydruku.

¢ OntheY axis [Na osi Y] = zgdana wartos¢ podzielona
przez wartos¢ korekcji szerokosci wydruku.

8. W programie Audaces Ultraspool znajduje sie opcja, ktéra
automatycznie oblicza te wartosci. W tym celu nalezy przejs¢ do
menu File [Plik] > Configure plotters [Skonfiguruj plotery].
Otworzy sie okno Plotter Configurations [Ustawienia plotera]. W
obszarze Properties [Wtasciwosci], w polu Adjust factor
[Wspétczynnik korekcji], nalezy klikngé Adjust [Ustaw]:

~Adjust lactor
Registered plotters Paper width [om): 1169
=l ® 1
i T i
¥ 1
Distance between prints [cm]: 2 ‘|__ T
| Adiusl
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Okno konfiguracji ploteréw w programie Audaces Ultraspool



9. Po kliknieciu Adjust [Ustaw] pojawi sie nowy ekran, na ktérym
nalezy wprowadzi¢ wartosci zgdanych wymiaréw prostokata
(150 x 200) oraz wartosci uzyskane po pomiarze wydruku (150.5
x 200.7);

10. Po wprowadzeniu tych warto$ci nalezy klikngé Calculate factors
[Oblicz wspétczynniki], a nastepnie Confirm [PotwierdZ];
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Okno kalibraciji plotera w programie Audaces Ultraspool

11. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ w oknie Plotter configurations
[Ustawienia plotera], czy wartosci w polu Adjustment factor
[Wspotczynnik korekcji] sg r6zne. W tym momencie nalezy
przestac¢ wydruk z prostokgtem 150 x 200 cm i wykona¢ nowy
pomiar wymiaréw wydruku. Jesli nie sg one prawidlowe, nalezy
skontaktowac¢ sie z dziatem pomocy technicznej w celu
uzyskania pomocy przy korekcji tych wymiaréw.

Po wykonaniu tej konfiguracji zaleca sie wykonac kopie zapasowg pliku
konfiguracyjnego o nazwie AudUS.ini. Znajduje sie on w folderze

C:\Audaces Ultraspool 7 .

Ustawione fabrycznie warto$ci wspoiczynnikbw sg podane w
okumentacji Audaces Jet Lux Advanced Configurations
[Zaawansowane ustawienia Audaces Jet ] dolgczanej do zestawu
narzedzi do plotera.




Infrastruktura

Warunki srodowiskowe

* Miejsce instalacji nie moze by¢ narazone na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych;

* Temperatura otoczenia musi wynosi¢ od 10° do 30°C;

* Miejsce instalacji musi by¢ czyste i wolne od kurzu, z
mozliwoscig wentylacji urzadzenia i znajdowac sie z dala od
zaktocen elektromagnetycznych;

e W przypadku korzystania z klimatyzacji, pomieszczenie
powinno pozosta¢ zamkniete.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w otoczeniu musi wynosi¢ od
15% do 85%, bez kondensaciji.

materialem przewodzacym prad elektryczny lub gromadzgcym

& Podtoze nie moze by¢ wytozone wyktadzing ani innym
kurz.

Sie¢ elektryczna

Gniazdo, do ktérego podigczony jest ploter musi posiadac bolec
uziemiajgcy. Napiecie znamionowe w gniezdzie 230V 50/60 Hz,
zabezpieczone bezpiecznikiem 10A.



Szczegolne srodki ostro znosci

Zaleca sie korzystanie z systemu zasilania awaryjnego (UPS) w celu
zapewnienia stabilnego dziatania i zwiekszenia bezpieczenstwa
urzadzenia. Z tego wzgledu niezwykle wazne jest przestrzeganie
nastepujacych instrukciji:

Nie podigczac do tej samej linii innych urzadzen, takich jak:
klimatyzatory, maszyny z obcigzeniem indukcyjnym (maszyny
do szycia, urzgdzenia krojcze, itd.);

Podtaczy¢ komputer, w ktérym zainstalowano oprogramowanie
Audaces, do tego samego systemu zasilania awaryjnego, do
ktérego podtgczono ploter. W przypadku niekorzystania z
systemu zasilania awaryjnego lub przeciwprzepieciowej listwy
stabilizujgcej, ploter i komputer nalezy podtgczy¢ do tego
samego gniazda zasilania przez filtr sieciowy;

Wytyczne dotycz gce systemu zasilania
awaryjnego

Minimalna moc wyjsciowa: 1,0 kVA;

Akumulator: wewnetrzny;

Napiecie wejsciowe: regulowane automatycznie;
Napiecie wyjsciowe: 110 V/ 230 V;

Funkcje: praca w trybie online, przebieg sinusoidalny.



Okresowa konserwacja

Procedury niezbedne, by utrzymac ploter Audaces Jet Lux w czystosci,
by dziatat prawidtowo i wydajnie.

Czyszczenie watka

Do usuniecia zanieczyszczeh z prowadnicy gtowicy drukujgcej nalezy
uzy¢ szmatki, najlepiej niepozostawiajgcej ktaczkéw. Przed uzyciem
szmatki nalezy podnies¢ pasek zebaty, znajdujacy sie nad watkiem.
Wyczysci¢ caly watek.

Nastepnie uzy¢ innej szmatki, lekko nasgczonej alkoholem. Procedure

te nalezy wykonywac dwa razy w tygodniu.

W jaki spos6b wykonywac czyszczenie

Wazne: procedure te nalezy wykonywaé przy wytgczonym ploterze.
W  przeciwmnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia  urzadzenia

i/lub spowodowania obrazen fizycznych.

Czyszczenie i smarowanie podstawy plotowania

Do usunigcia zanieczyszczenh z podstawki do plotowania i watka
srodkowego nalezy uzy¢ szmatki, najlepiej nie pozostawiajgce;j
kltaczkow. Nastepnie nalozy¢ cienkg warstwe silikonu przemystowego.
Silikon nalezy natozy¢ na podstaw e plotowania iwalek srodkowy), a
nastepnie rozsmarowac¢ szmatka.

Procedure tg nalezy wykonywac¢ przy kazdej wymianie rolki papieru.




Monta z kotek

Do zamontowania kotek konieczne jest zdjecie oston bocznych plotera.
Rysunek ponizej pokazuje sruby mocujgce ostony, ktére nalezy
odkrecic:

Ostone z prawej strony nalezy zdjaé ostroznie, poniewaz znajduje sie
w niej kabel tgczgcy ostone z plytg gtowna.
Po odkreceniu ostony nie nalezy jej catkowicie oddziela¢ od obudowy

urzgdzenia. Odtgczy¢ kabel panelu podtgczony bezposrednio do ptyty
gtéwne;.



Ponizej przedstawiono sposéb, w jaki nalezy postepowac przy
zdejmowaniu ostony:

Po wykonaniu tych czynnos$ci mozna odkreci¢ nézki plotera w sposob
przedstawiony na zdjeciu ponizej:

Po usunieciu n6zek nalezy zamontowac¢ kotka w sposob przedstawiony
na zdjeciu ponizej:




Ogolne dane techniczne

Model

Uzytkowa szeroko $¢ wydruku

185 - 205

185cmi 205 cm

Wymiary 2800 x 480 x 1070 mm
Moc 120 W

Napiecie 110/230V —50/60 Hz

Interfejs Sie¢i USB

Temperatura pracy

od 10°C do 30°C

Pojemno $¢ nawijania

Do 150 m papieru

Szybko $¢ drukowania
Dlugo $¢ wydruku

Model kasety z tuszem

70 m?/godz.
150 metréw

HP51645A i HP51645B

Gwarancja

12 miesiecy



Swiadectwo jako $ci

Gwarancja przedstawiona w niniejszym swiadectwie obowigzuje tylko
w przypadku zgloszenia roszczen gwarancyjnych wraz z dowodem
zakupu nieposiadajgcym zamazan ani sladow modyfikaciji.

Sprzedawca gwarantuje, ze w zakresie okreslonym w niniejszym
Swiadectwie, w urzadzeniu nie wystgpig wady materiatowe lub
produkcyjne w okresie 12 miesiecy, liczac od daty wystawienia
dokumentu sprzedazy pierwszemu nabywcy.

Odpowiedzialno$¢ sprzedawcy ogranicza sie do naprawy lub
wymiany czesci, w ktorej wystgpita wada produkcyjna pod
warunkiem, ze wada wystgpi w normalnych warunkach eksploataciji
i obstugi urzgdzenia.

Niniejsza gwarancja przestaje obowigzywac, jesli urzgdzenie ulegnie
jakiemukolwiek uszkodzeniu powstatemu na skutek wypadku, dziatania
warunkéw atmosferycznych (wilgo¢, zasolenie, wystawienie na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, itd.), normalnego
zuzycia czesci i podzespotéw, eksploatacji i instalacji w sposéb
niezgodny z instrukcjg dotgczong do urzadzenia, nieprawidtowego
uziemienia, podigczenia do nieodpowiedniej sieci elektrycznej, wad
spowodowanych przez inne urzadzenia podigczone do plotera,
stosowania nieodpowiednich czesci zamiennych.

W okresie gwarancji, urzgdzenie jest naprawiane bezptatnie, z
wyjatkiem sytuacji, gdy okaze sie ze naprawa nie podlega gwaranciji.



Ograniczenia gwarancji

Ograniczona gwarancja Audaces Jet Lux obejmuje tylko te wady,
ktére powstajg w trakcie normalnej eksploatacji produktu, natomiast
nie obowigzuje w nastepujacych sytuacjach:
a) Niewtasciwa lub nieodpowiednia konserwacja, jak rowniez
konserwacja wykonywana przez osoby nieupowaznione;

b) Stosowanie nieoryginalnych lub regenerowanych kartridzy;

c) Stosowanie papieru, ktdrego gramatura przekracza gramature
okreslong w instrukcji obstugi;

d) Nieupowazniona modyfikacja lub nieodpowiednie uzycie
urzadzenia;

e) Wymuszanie cykli pracy wykraczajgcych poza mozliwosci
urzgdzenia, niesprawne uziemienie lub jego brak.
Nieodpowiednia sie¢ elektryczna, ktéra moze powodowac skoki
napiecia lub inne usterki, ktére mogg doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzgdzenia;

f) Niewtasciwe miejsce instalacji i nieprawidtowa konserwacja;

g) Uszkodzenie powstate w wyniku niewtasciwego transportu lub
uzycia niewtasciwego opakowania przez klienta w okresie
gwarancji;

h) Uszkodzenie powstate w wyniku dziatania czynnikéw naturalnych,
takich jak: wilgotnosc¢, zasolone powietrze, bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych, wysokie temperatury, itd.;

i) Uszkodzenia spowodowane przez inne urzgdzenia podigczone
do plotera,;

j) Usuniecie lub przerobienie numeru seryjnego produktu;
k) Uptyniecie okresu gwaranciji;
[) Produkt nabyty w sposéb niedozwolony.



Ograniczenia odpowiedzialno $ci

1. Aby nie straci¢ gwarancji na urzadzenie, kupujgcy powinien
sprawdzi¢ opakowanie pod kgtem uszkodzen po jego
dostarczeniu. Wymagane jest réwniez otwarcie opakowania,
sprawdzenie stanu urzgdzenia pod kgtem uszkodzonych czesci i
oston;

2. Koszty materiatdw i robocizny, zwigzane z infrastruktura, przy
instalacji urzgdzenia, sg ponoszone przez kupujgcego;

3. W przypadku przenoszenia urzgdzenia w inne miejsce
uzytkowania, koszty podrdzy i zakwaterowania pracownikow
oraz koszty robocizny ponosi kupujacy.

5. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
bezposrednie, posrednie szkody fizyczne lub materialne, w tym
szkody zamierzone, przypadkowe lub ewentualne utraty zyskéw,
bez wzgledu na spos6b dochodzenia roszczeh na podstawie
umowy, aktu prawnego, poniesionych strat lub innych srodkéw
prawnych.



